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match //]ak&
/W/MC Instructions for Use

Indications
Matchmaker MC is a veneering ceramic porcelain for bonding to metal crowns and bridges in accordance with
EN ISO 9693-2019.

Contra Indications
Do not use without a metal sub-frame. Not suitable for use with low fusing porcelains, PJC materials or with some
non-precious alloys. Do not use with a sub-frame other than described in Alloys below.

Alloys
Non Precious, Semi Precious & Precious Alloys with coefficient of expansion between 13.8 - 14.9 x 10°°C" may be
used. Prepare your copings and where indicated, degas and/or oxidise to the alloy manufacturer’s directions for use.

Opaque Applications

Extrude a small amount of Propaque onto a clean palette and stir before application. Apply in one direction only and
never thin with water.

When using Matchmaker MC powder opaque, mix with Matchmaker opaque liquid to the desired consistency.

With a Propaque brush apply two even thin layers completely masking the coping.

When fired, the 1st Opaque is shiny with a partial opaque coverage to the surface. After firing the second opaque has
a textured surface and a slight sheen.

Dentine & Incisal Build Up

Apply a thin layer of Matchmaker Enhancer over the entire fired opaque and finish with an irregular mamelon shape
to the incisal area. Build up the Matchmaker Dentine to full contour and cut back allowing space for the enamel by
reducing the buccal surface two thirds down from the incisal edge towards the cervical. At the same time reduce the
incisal dentine length by approximately 1mm. Shape the incisal dentine to replicate the mamelon structure, leaving
the incisal edge irregular and thin at the edge.

Apply a thin layer of Matchmaker Clear over the buccal dentine extending
slightly towards the incisal. Overlay the enamel clear with the chosen
Matchmaker Enamel shade (see Figure 1). To allow for shrinkage, slightly
extend both the enamel at the incisal edge and the dentine and enamel at
the contacts.

Dentine

Small Corrections

Ensure the surface is clean before making a correction. If the previously
mixed material on the mixing slab has dried out, only re-hydrate with
deionized water.

Enhancer

Figure 1
Propaque

Glaze & Stain

After final shaping ensure the surface is clean and dry. Apply a thin
wash of glaze & stain liquid to the surface and compare the shade
to your shade guide. Slight shade correction can be made by using
enliven Universal Stains.

EC |REP
Where this product is shown as having been certified as a medical device in the European

Union under the Medical Device Directive 93/42/EEC by SGS CE1639, this is exclusively for Schottlander (IRL) Ltd. Conf N Do not
the indication(s) shown in the above Instructions for Use. Other non-medical uses ascribed to Suite 11, Parklands Office Park, ontorms 1o inhale M D
this device are not within the scope of CE certification, and users should be aware that product Southern Cross Road, Bray, EN ISO 9693:2019 ceramic

performance and/or safety has not been evaluated by SGS for those purposes. Co Wicklow, Eire. Type 1 Class 1 dust.
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Overview of Matchmaker MC & Propaque Firing Instructions

Furnace temperatures vary. Adjust high temperature to give appearance in firing chart.

Matchmaker MC Start Temp Minimum Temp Rise Vacuum High Temp Hold Time Appearance
°C Drying Time °C / Min °C Without Vacuum
Degassing & Oxidation Refer to the alloy manufacturer's instruction
Propaque 1st firing 550 8 min 80 Yes 980 1 min Slight sheen
Propaque 2nd firing 550 8 min 80 Yes 960 1 min Textured,
slight sheen
Powder Opaque 1st firing 580 2 min 80 Yes 980 1 min Textured,
slight sheen
Powder Opaque 2nd firing 580 4 min 80 Yes 950 1 min Textured,
slight sheen
Shoulder 1st firing 600 2 min 80 Yes 950 1 min Slight sheen
Shoulder 2nd firing 600 4 min 80 Yes 940 1 min Slight sheen
Dentine, Enhancer, Textured,
Enamel etc 1st firing slight sheen
Dentine, Enhancer, Slight sheen
Enamel etc 2nd firing
Glaze with Glaze Powder 580 6 min 60 No 920 1-2 min Glaze
Glaze without Glaze Powder 580 6 min 60 No 930-940 1-2 min Glaze depending

on requirements

Precious alloys generally require the opaque temperatures to be fired 20°C lower.

STORAGE
Store Matchmaker MC powders between 4°C and 29°C and Propaque between 15°C and 23°C. Immediately after
each usage replace all caps.

HEALTH AND SAFETY
Keep away from eyes since the granular nature of the powder or paste may cause irritation.

LOT NUMBERS
The lot number is shown on all packs.

This product is specifically formulated for use in dentistry.

Matchmaker and Propaque are internationally registered trade marks of Davis Schottlander & Davis Limited.



Davis Schottlander & Davis Ltd. Letchworth, Herts, UK
Tel: +44 (0)1462 480848 www.schottlander.com

schoillander

match W
MC Istruzioni per I'uso

Indicazioni
Matchmaker MC & una ceramica da rivestimento per corone e ponti in metallo in conformita alla norma
EN ISO 9693-2019.

Controindicazioni

Non utilizzare in assenza di sottostruttura metallica di sostegno. Non adatta all’'uso con ceramiche a basso punto
di fusione, materiali in porcellana non legati al metallo (PJC) o alcune leghe non preziose. Non utilizzare con
sottostrutture diverse da quelle descritte nella sezione Leghe qui di seguito.

Leghe

E consentito I'impiego di leghe non preziose, semi-preziose e preziose con coefficiente di espansione (CET)
compreso tra 13,8 e 14,9 x 10 °C-'. Preparare il metallo con frese idonee e, ove indicato, degasare e/o ossidare
secondo le indicazioni del produttore della lega.

Applicazione dell’opaco

Estrudere una piccola quantita di Propaque su una palette pulita e mescolare prima dell’applicazione. Applicare in
una sola direzione e non diluire mai con acqua.

Quando si usa I'opaco Matchmaker MC in polvere, mescolare con opaco Matchmaker liquido fino a ottenere la
consistenza desiderata. Utilizzando un apposito pennello, applicare due strati sottili e uniformi di Propaque,
coprendo completamente la cappetta.

Al momento della cottura, il primo opaco appare lucido con una copertura opaca parziale della superficie. Dopo la
cottura, il secondo opaco presenta una superficie strutturata e una leggera lucentezza.

Indicazioni per la stratificazione di dentina e area incisale

Applicare un sottile strato di Matchmaker Enhancer sull’intero I’opaco cotto e rifinire I'area incisale creando una
forma a mammellone irregolare. Applicare Matchmaker Dentine su tutto il contorno, quindi ridimensionare per
lasciare spazio allo smalto riducendo la superficie buccale di due terzi dal bordo incisale verso il cervicale. Allo
stesso tempo, ridurre la lunghezza della dentina incisale di circa 1 mm. Modellare la dentina incisale replicando
la struttura del mammellone, lasciando un bordo incisale irregolare e sottile al margine.

Applicare un sottile strato di Matchmaker Clear sulla dentina allungandolo
leggermente verso I'incisale. Ricoprire lo smalto trasparente
con Matchmaker Enamel del colore scelto (vedi Figura 1).

Smalto .

Piccole correzioni

Prima di effettuare una correzione, verificare che la superficie sia pulita.
Se il materiale precedentemente miscelato sulla lastra di miscelazione
si & seccato, reidratare utilizzando esclusivamente acqua deionizzata.

Dentina

Enhancer [l
Figura 1

Glasatura e colorazione

Al termine della modellazione, verificare che la superficie sia pulita e
asciutta. Applicare un sottile strato di liquido di glasura e colorazione
sulla superficie e confrontare la tonalita con la scala colori. Lievi correzioni
di colore possono essere effettuate mediante I'uso di colorante universale
enliven.

Propaque

Quando questo prodotto € contrassegnato come dispositivo medico certificato nellUnione
Europea ai sensi della Direttiva sui dispositivi medici 93/42/CEE da SGS CE1639 si riferisce

esclusivamente alle indicazioni riportate nelle Istruzioni per 'uso di cui sopra. Altri usi non Non o))
medici attribuiti a questo dispositivo non rientrano nellambito della certificazione CE e gli m Schottlander (IRL) Ltd ' inalare la (ep)
utenti devono essere consapevoli del fatto che le prestazioni e/o la sicurezza del prodotto Suite 11, Parklands Office Park, Southern ® polvere di (o]

non sono state valutate da SGS per tali scopi. Cross Road, Bray, Co Wicklow, Eire. ceramica. —

Conforme a EN ISO 9693:2019 Tipo 1 Classe 1
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Istruzioni per la cottura di Matchmaker MC e Propaque

Le temperature del forno possono variare. Regolare la temperatura per ottenere I'aspetto indicato nel grafico
di cottura.

Matchmaker MC Temp. iniziale Tempo di Aumento Alta Temp di attesa Aspetto
°C asciugatura minimo  temp. °C / Min temp. °C Senza vuoto
Degassificazione e ossidazione Consultare le istruzioni del produttore della lega
Propaque prima cottura 550 8 min 80 Si 980 1 min Leggera lucentezza
Propaque seconda cottura 550 8 min 80 Si 960 1 min Strutturato, leggera
lucentezza
Opaco in polvere prima cottura 580 2 min 80 Si 980 1 min Strutturato, leggera
lucentezza
Opaco in polvere seconda cottura 580 4 min 80 Si 950 1 min Strutturato, leggera
lucentezza
Spalla prima cottura 600 2 min 80 Si 950 1 min Leggera lucentezza
Spalla seconda cottura 600 4 min 80 Si 940 1 min Leggera lucentezza
Dentina, Enhancer, i Strutturato, leggera
smalto ecc. prima cottura lucentezza
Dentina, Enhancer, i Leggera
smalto ecc. seconda cottura lucentezza
Glasatura con polvere 580 6 min 60 No 920 1-2 min Vetrificato
Glasatura senza polvere 580 6 min 60 No 930-940 1-2 min Vetrificato secondo
necessita

Le leghe preziose richiedono generalmente un abbassamento della temperatura di cottura dell’opaco di 20 °C.

CONSERVAZIONE
Le polveri Matchmaker MC devono essere conservate a una temperatura compresa tra 4 °C e 29 °C e Propaque a
una temperatura compresa tra 15 °C e 23 °C. Riposizionare tutti i tappi immediatamente dopo ogni utilizzo.

SALUTE E SICUREZZA
Tenere lontano dagli occhi poiché la natura granulare della polvere o della pasta pud provocare irritazione.

NUMERI DI LOTTO
Il numero di lotto € indicato su tutte le confezioni.

Questo prodotto € specificatamente formulato per I'utilizzo in odontoiatria.

Matchmaker e Propaque sono marchi registrati a livello internazionale di Davis Schottlander & Davis Limited.
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match /|ak&
/W/MC Gebrauchsanweisung

Anwendungsgebiete
Matchmaker MC ist eine Verblendkeramik zum Verkleben auf Metallkronen und -briicken gemaB EN ISO 9693-2019.

Gegenanzeigen

Nicht ohne Metalluntergestell verwenden. Nicht geeignet fur die Verwendung mit niedrig schmelzenden Keramiken,
Vollkeramikkronenmaterialien oder mit einigen Nicht-Edelmetall-Legierungen. Nicht mit einem anderen Untergestell
als den nachfolgend unter Legierungen beschriebenen verwenden.

Legierungen

Unedle, halbedle und edle Legierungen mit einem Ausdehnungskoeffizienten zwischen 13,8 - 14,9 x 10® °C-'
koénnen verwendet werden. Bereiten Sie Ihre Kappen vor und entgasen und/oder oxidieren Sie, wo angegeben,
gemaB den Gebrauchsanweisungen des Legierungsherstellers.

Opakeranwendungen

Eine kleine Menge Propaque auf eine saubere Palette extrudieren und vor dem Auftragen aufrithren. Nur in einer
Richtung auftragen und niemals mit Wasser verdiinnen.

Bei Verwendung vom opaken Matchmaker MC Puder mit der opaken Matchmaker-Fluid bis zur gewlinschten
Konsistenz mischen. Mit einem Propaque-Pinsel zwei gleichmaBig diinne Schichten auftragen, die die Kappe
vollstandig abdecken.

Nach dem Brennen ist der 1. Opaker glanzend und deckt die Oberflache teilweise ab. Nach dem Brennen hat der
2. Opaker eine strukturierte Oberflache und einen leichten Glanz.

Dentin- & Inzisalaufbau

Eine diinne Schicht Matchmaker Verstarker auf den gesamten gebrannten Opaker auftragen und mit einer
unregelmaBigen Mamelonform im Inzisalbereich abschlieBen. Bauen Sie den Matchmaker Dentine bis zur vollen
Kontur auf und schneiden Sie zuriick, um Platz fiir den Zahnschmelz zu schaffen, indem Sie die bukkale Flache

von der Inzisalkante aus um zwei Drittel in Richtung Zahnhals reduzieren. Reduzieren Sie gleichzeitig die Lange des
Inzisaldentins um etwa 1 mm. Das Inzisaldentin wird so geformt, dass es die Mamelonstruktur nachbildet, wobei die
Inzisalkante unregelméBig und am Rand dinn bleibt.

Tragen Sie eine diinne Schicht Matchmaker Klar auf das bukkale Dentin auf, die
leicht in Richtung der Schneidekante reicht. Uberlagern Sie den klaren Schmelz
mit der gewahlten Matchmaker Schmelzfarbe (siehe Abbildung 1). Verlangern
Sie sowohl den Schmelz an der Inzisalkante als auch das Dentin und den

Schmeiz .
Schmelz an den Kontaktflachen leicht, um die Schrumpfung zu bertcksichtigen.
Kleine Korrekturen ror L
Stellen Sie sicher, dass die Oberflache sauber ist, bevor Sie eine Korrektur

Dentin [ ]

vornehmen. Wenn das zuvor angemischte Material auf der Anmischplatte
ausgetrocknet ist, nur mit deionisiertem Wasser rehydrieren.

Verstarker [l

Glasur und Beize

Nach der endglltigen Formgebung muss die Oberflache sauber und
trocken sein. Tragen Sie eine diinne Schicht der Glasur- und Beizfluid
auf die Oberflache auf und vergleichen Sie den Farbton mit Ihrem
Farbschlissel. Leichte Farbkorrekturen kénnen mit enliven
Universalbeizen vorgenommen werden.

Abbildung 1

Propaque

Wenn dieses Produkt als Medizinprodukt in der Europdischen Union gemdf3 der Richtlinie
93/42/EWG Uber Medizinprodukte durch SGS CE1639 zertifiziert ist, gilt dies nur fUr die in

der obigen Gebrauchsanweisung angegebenen Indikationen. Andere nichtmedizinische Keramikstaub [e))
Verwendungen dieses Gerdts sind nicht durch die CE-Kennzeichnung abgedeckt und m Schottlander (IRL) Ltd ' nicht (ep)
Benutzer sollten sich darUber im Klaren sein, dass SGS die Produktleistung und/oder Suite 11, Parklands Office Park, Southern ® einatmen (o]

- sicherheit fUr diese Zwecke nicht bewertet hat. Cross Road, Bray, Co Wicklow, Eire. —

entspricht EN ISO 9693 2019 Typ 1, Klasse 1

W6005/0823
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Ubersicht (iber die Brennanweisungen fiir Matchmaker MC & Propaque

Ofentemperaturen variieren. Stellen Sie die hohe Temperatur so ein, dass das Ergebnis der Brennkurve entspricht.

Matchmaker MC Starttemperatur ~ Mindesttrocknungs ~ Temperaturansti Hohe Haltezeit Erscheinungsbild
°C zeit eg °C / Min Temperature °C Ohne Vakuum
Entgasung & Oxidation Siehe die Anweisungen des Legierungsherstellers
Propaque 1. Brand 550 8 Min. 80 Ja 980 1 Min. Leichter Glanz
Propaque 2. Brand 550 8 Min. 80 Ja 960 1 Min. Strukturiert,
leichter Glanz
Pulveropaker 1. Brand 580 2 Min. 80 Ja 980 1 Min. Strukturiert
leichter Glanz
Pulveropaker 2. Brand 580 4 Min. 80 Ja 950 1 Min. Strukturiert
leichter Glanz
Schulter 1. Brand 600 2 Min. 80 Ja 950 1 Min. Leichter Glanz
Schulter 2. Brand 600 4 Min. 80 Ja 940 1 Min. Leichter Glanz
Dentin, Verstarker, . : Strukturiert,
Schmelz, etc. 1. Brand leichter Glanz
Dentin, Verstarker, . Leichter Glanz
Schmelz, etc. 2. Brand
Glasur mit Glasurpulver 580 6 Min. 60 Nein 920 1-2 Min. Glasur
Glasur ohne Glasurpulver 580 6 Min. 60 Nein 930-940 1-2 Min. Glasur je nach
Anforderung

Edelmetalllegierungen erfordern in der Regel eine um 20 °C niedrigere Brenntemperatur fur den Opaker.

LAGERUNG
Matchmaker MC Puder zwischen 4 °C und 29 °C und Propaque zwischen 15 °C und 23 °C lagern.
Sofort nach jedem Gebrauch alle Kappen wieder aufsetzen.

GESUNDHEIT UND SICHERHEIT
Von den Augen fernhalten, da die kdrnige Beschaffenheit des Pulvers oder der Paste Reizungen verursachen kann.

CHARGENNUMMERN
Die Chargennummer und das Verfallsdatum sind auf allen Packungen angegeben.

Dieses Produkt wurde speziell fir den zahnmedizinischen Gebrauch entwickelt.

Matchmaker und Propaque sind international eingetragene Marken von Davis Schottlander & Davis Limited.
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Evdedelypéveg xpioeig

To Matchmaker MC eival éva Kepapiko VAIKO (topaeAdvn)
ETIKAALYNG yIa CUYKOAANCN o€ HETAAAIKEG Brkeg Kat yédupeg, aupdwvo pe To Tipoturo EN ISO 9693-2019.

AVTEVOEIKVUOHEVEG XPAOELG

Mnv To XPNOIYOTIOIEITE XWPIG METAAANIKO LTIOOTPWHA. Agv gival KATAAANAO yla Xprion pe topaeAdveg xapunAoL onueiou
TMENG, HE VAIKA OAIKWV Bnkwv TIopoeAavng (jacket) kal pe pepIka pn MOAUTIPA KpApata. Mnv To XpnolJoTIoLETE pE
UTIOOTPWHATA TIoU OEV TIEPIEXOVTAL OTNV TIAPAKATW €VOTNTA PE TA KpApaTa.

Kpauata

Ta pn MOAUTIPA, NUUTOAUTIHA Kal TTIOAUTIHO KpApaTa pe cuvteAeatr] SlaoToAnG Tipwy 13,8 - 14,9 x 10°°C' umopolv
va xpnolporioinBoulv. Etolpdote Ta kohoBwpata kat, 6tou evoeikvuTal, TIPAYHATOTIOWOTE anagpiwaon Kavr ofeidbwaon
oLpPwva pe TIG 0dNYieG XProNG TOL KATACKELAGTTH) TOU KPAUATOG.

Edappoyég adiapaveiwv

E€wOnriote pia pikpr moodtnTta Propaque nmavw oe pia kabapr| MaAETa Kat avakatePTe Tplv and tnv ebappoyn.
EkteAéote TNV epappoyn Pog pia poévo KatebBLvaN Kal TIOTE PNV KAveTe apaiwon pe vepd. Katd tn xprion tTng
adladpavelag okévng Matchmaker MC, avapi€te pe adiapaveg vypod Matchmaker otnv embuuntr) ovotaon.

Me €va rivelo Propaque edpapudote d00 opolopopda AETTA OTPWHATA, ETUKAAUTITOVTAG TO KOAOPBwA.

Meta tnv ortnon n mpwtn adiadavela epdavifel yvaddda kat pia peplkwg adiapavr) kaivyn otnv emudavela. ‘Enerra
arod v orttnon tng devutepng adladpavelag, vrapxet avayAudn erudavela kat eradpld Aauyn.

Xtiowo odovtivng Kat KomTikAG erudavelag

Edappdote éva Aentd otpwua Evioxutikod Matchmaker ae oA6kAnpn tnv otmtr adladdavela Kat OAOKANPWOTE PE
€va akavoviaTto oxnua popdrg avéntikol AoPol aTnv KOTITIKY Tieploxn. Xtiote tnv Odovtivn Matchmaker oe mAnpeg
Tepiypappa Kat aropelwoTe, aprivovtag Xwpo yia Tnv adapavtivn Kabwe EAATTWVETE TNV TIAPELAKK emidAvela oTA
U0 Tpita amnod TO KOTITIKO XEIAOG TIPOG Tov auxeva. MNMapdAAnAa, PEWOTE TO PNKOG TNG 0d0VTivnG OTNV KOTITIK
TePLOxN Tepinou katd 1 mm. Alapopdwate TNV 080VTIVN TNG KOTITIKAG TIEPLOXNG KATA TETOLO TPOTIO WOTE va
avanapdyeTal To oxAua Tou avénTtikoL AoBou, adprvovtag TO KOTITIKO XEIAOG aKavOVIOTO Kal AETITO OTO AKPO TOU.

Edappoote €va Aento otpwpa Aladdavelag Matchmaker atnv odovtivn TNG MAPELIAKNG TIEPLIOXNAG, EKTEIVOVTAG TO
eAadpwWE TPOG TNV KOTTTIKN. EmkaAuyte tn diaddvela tng adapavtivng Ye tnv eTuAeypévn anoxpwon Adauavtivng
Matchmaker (BA. Eikova 1). Mpokelévou va kataotei duvatr n cuppikvwon,

enekteivete eAadpwg TOCO TNV adapavtivn oTo KOTITIKO XeiAog 600 Kat TNV Asayavrivn [l
odovtivn Kat Tnv adapavtivn oTIC EADEC.

Aagavea [l
Mikpég AlopBwaelg
Alaodaliote 6T N emidpdvela ivat kabapr) TpoToL Tpofeite oe karowa Silopbwon. T —

Edv 10 mpdTEPO PIKTO VAIKO OTNV MAAKA QVAWELENG EXEL OTEYVWOEL, EVLOATWOTE
TO €K VEOU POVO PE QTTIOVIOPEVO VEPO. -
Mdaoco kat XpwoTiKn

Metd tnv tTeAkn Silapdpdwon dlacdpaliote Ot n emidpdvela eival kabapr) Kat
oteyvn. Edapudaote pia Aerttry otpwaon vbypouL MdAcou Kal XpwaoTiKAG oTnv
emipAveLa KAl CUYKPIVETE TNV AmOXPWaorn Pe auteg Tou odnyou. YTIApxel
duvatotnTa yua pia ehadpld S16pbwaon otnv anodxpwaon XPnNoLUOTIOWVTAG
Xpwotikeg Nevikng Xpriong enliven.

Ekéva 1
Propaque

OnoudrmoTe To ev Adyw TPoIdV eUPAVITETAL WG TIIOTOTIOINHEVO [ATPOTEXVOAOYIKO TIPOIOV EVIOG ™G Ze ouppopPPwon pe To Tipotuno EN ISO 9693:2019 Tomog 1 KAdon 1 M
Euvpwraikric "Evwong uné my Odnyia 93/42/EOK pe CE 1639 arnoé v SGS, autd 1oxVel anokAEIoTIKA

Y10 TIG EVOESEIYHEVES XPNOELS TToL epdavifovTal oTIC avwTepw Odnyieg XprionG. AMEG pn ATPKEG Mnv ) o))
XPrCEIG TI0U EVBEXOLEVWIG AMOSISOVTaL OTO TGV TPGIdV Sev BpiokovTal eviog Mediou eapHoyrq EC |REP| g inottiander (IRL) Ltd. M D ' eloTvéeTe 1)
[ ]

G rotortoinong EK, kat ot xorioTeg 6a mpémet va yvwpilouv 6Tt n arddoon f/kat n achaeia Tou Suite 11, Parklands Office Park, Southern KSQGHlKl"] (o]
TIPGIOVTOG SeV £xoLv a&ioAoynBei and Ty SGS yia Toug £v AGyw OKOTOUG, Cross Road, Bray, Co Wicklow, Eire. oKovn. A
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2UVOTITIKI TtIapovciacn Twv odnywwv oéntnong Twv Matchmaker MC kai Propaque
O1 Beppokpaacieg ovpPVoL TIOIKIAAOLV.

PuBpiote tnv TeAIKR Beppokpaaia yia va eritoxete Tnv erbouuntr epdavion pe Baon 1o didypappa omnrtnong.

Matchmaker MC Oepy. EAay. AUE, Bepy. Kevo Teh. Oepy. AiGp. diamip. Eugavion
gvapéns °C diGp. &hp. °C | hemr16 °C Xwpi¢ Kevo
Amagpiwaon kar oeidwan Avarpégre aTIg 0dnyieg TOU KATAOKEVAATH TOU KPAPATOG
Mpwrn dmmon Propaque 550 8 Aemrrd 80 Nai 980 1 Aemta Ehagpid Adpwn
Agltepn 6mnan Propaque 550 8 hemmtd 80 Nai 960 1 Aemrd AvdyAuon,
ehagpid Addpyn
Mpwm 6mman 580 2 hemmtd 80 Nai 980 1 AeTd AvdyAuon,
Adiagaveiag 2kovng ehagpid Addpyn
Aeltepn OmTNON 580 4 hemrd 80 Nai 950 1 AemTd AvdyAuon,
Adiagaveiag 2kovng ehagpid Addpyn
Mpwn 6mTnoN auxéva 600 2 hemrd 80 Nai 950 1 hemrrd EAagpia Adpyn
Aeirepn 6mnan auyéva 600 4 Nemrd 80 Nai 940 1 hemrrd EAagpia Adpyn
Mpwn émman, Odovtivng, 6 Aemtd 1 Aemrrd Avayhuon,
EvigyurikoU, Adayavrivng K.AT. ehagpid Adpwn
Aeirepn 6mnan, Odovrivng, 6 Aemmtd 1 Aemrrd Ehagpia Aapyn
EvioyutikoU, Adayavivng K.AT.
Fhagdpioya pe akovn yAdoou 580 6 Aemtd 60 Oxi 920 1-2 hemrrd Fhagou
Maodpiopa ywpic akévn yAdoou 580 6 Aemrra 60 Oxi 930-940 1-2 hemtd FAdoou avahoya

HE TIC aTQITATEIG

Katd yevikd kavéva, ta moAlTipa kpduata arnaitolv ortnon adladpavelwy oe BepUoKpacies Yelwpéveg katd 20° C.

OYAA=H
®dulaooete TIG okdveg Matchmaker MC oe Beppokpacia peta&d 4° C kat 29° C kal 11 Propaque peta&p 15° C kai 23°
C. EnavaromnoBeTeite mAvta auEowS TO TWPA PETA TN XpHon.

YTEIA KAl AZDAAEIA
Anodelyete TNV emadr Pe Ta PATIA, KABWG N KOKKIWSNG o0OTACN TNG okOVNG N TNG TTACTAG EVOEXETAL VA TIPOKAAEDEL
EVOXANOELG.

APIOMOI MNAPTIAAZ
O apBuoéeg naptidag avaypddetal oe OAA TA TIAKETA.

To mpoiodv eival e181KA oxedlaopEvo yia oSOoVTIATPIKN XPron.

Matchmaker kat Propaque eival §ieBvwg katoxupwpévo eutoplkd onua tng Davis Schottlander & Davis Limited.
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matCh/Wa/MC I[HCTPYKLiS KOpUcTyBaya

Moka3aHHsA anga 3acTocyBaHHSA
Matchmaker MC — ue kepamiyHa BiHipHa nopuensiHa ans KpinaeHHs 0o MeTaneBUX KOPOHOK i MOCTIB, LLIO
Binnosigae Bumoram EN ISO 9693-2019.

MpoTunokasaHHA

He BukopucToByinTe 6€3 MeTaneBoro kapkacy KOpoHku. He nigxoantb ANnst BUKOPUCTAHHS 3 MOPLIESNSIHOKO 3 HA3bKUM
piBHEM MMAB/IEHHS, MOPLENSAHOIO, HE 3B’S1I3aHOI0 3 MeTasloM, abo AessKuMK cniaBamMuy 3 HEAOPOrOLHHUX MeTarliB.
BrKOpUCTOBYITE BUKI/TIIOYHO 3 KapKacamu, BUrOTOBIEHNUMU 3 MaTtepianiB, 3a3HavyeHnX y NyHKTi «CnnaBu» HUXKYeE.

Cnnasu

Mo>kHa BUKOpUCTOBYBATM 3i cniaBamMu 3 HEOOPOrOLIHHUX MeTaniB, HaNiBAOPOroLiHHMX i JOPOrOLUiHHNX MeTanis i3
KoeqiuieHToM po3wmnpeHHs Big 13,8 0o 14,9 x 10-6 oC-1. MMigroTynTe 0OCHOBM KOPOHKW i AerasynTte 1a/abo oKUChiThb,
SIKLLIO Lie BUMaraeTbCs, BignoBigHO 0O BKa3iBOK BUPOOHMKA CriaBy WOLO BUKOPUCTAHHS.

HaHeceHHs1 Henpo3oporo martepiany

BuaasiTe HEBENUKY KiNbKiCTb MaTepiany Propaque Ha 4iCTy naniTpy Ta nepemiwante nepen HaHeCceHHsaM. HaHockbTe
nviwe B 0AHOMY HanpsiMKy Ta HIKOMn He po36asnsinTe BOOOHO.

Y pasi BUKOpUCTaHHS MOPOLLKOBOrO Henpo3oporo martepiany Matchmaker MC powder opaque, 3miwaniTe 3 pignMHoo
Matchmaker opaque liquid o oTpymaHHs 6a>kaHoi KOHCUCTEHLIi. 3a [oNoMOoroto LWiToukn Propaque HaHeciTb oBa
PiBHi TOHKI LWapwW, MOBHICTIO NOKPUBalOY OCHOBY KOPOHKW.

lMicns Tepmoobpobku 1-11 Wap Henpo3oporo Marepiany Habyne 6/MCKy 3 HaCTKOBUM HEMPO30PUM NMOKPUTTSIM
nosepxHi. [icns TepmoobpobkM fpyroro wapy Henpo30poro MaTepiany BiH MaTMe hakTypHY NOBEPXHIO i erkni
6nmnckK.

HapouwyBaHHA AeHTUHY i pi3us
HaHeciTb ToHKMI Wap eHxeHcepa Matchmaker Enhancer no Bcin noBepxHi obnaneHoro HeNpo30poro marepiany

i 3aBepLUiTb HenpaBWIbHOK (OPMOK0 MaMesoHy Ao pi3ueBoi obnacTi. HapocTiTb 3a gonomoroto aeHTnHy Match-
maker Dentine O NOBHOrO KOHTYPY Ta 3pixXTe, 3anuiaryum NpocTip A8 emani, SMeHLUYUM NOBEPXHI i3 LLYHOro
OOKy Ha OBi TPETUHU BHN3 Bifl PiSLLEBOro Kpar A0 Wninkosoro. OgHOYaCHO 3MEHLUITL OOBXMHY Pi3LLEBOro OEHTUHY
npunbnnsHo Ha 1 mm. CopmyinTe pi3ueBuin 4EHTUH, LWLOO NOBTOPUTU CTPYKTYPY
MaMEeJIoHY, 3anmaroum pisueBnii Kpam HenpaBuabHOI (GOPMU | TOHKUM Ha Kpato.

HaHecitb ToHkuMI Wwap Matchmaker Clear Hag [eHTUHOM 3 Li4YHOro 60Ky,
3nerka posLwmprodncb 0o pisuesoro Biganiny. Nokpunte wapom Enamel
Clear 3 o6paHum BigTiHKkoM Matchmaker Enamel (orns. MantoHok 1).
LLlo6 nepenbaunt MOXK/MBICTb YCaaKu, 3nerka posTarHiTb eManb Ha
pisueBOMy Kpai Ta OEHTUH | eManb Ha KOHTaKTax.

Dentine

Enhancer

HeBenuki kopuryBaHHsA

Mepen TM siK pOBUTK KOpUryBaHHS, noabanTte, Wob noBepxHs byna
4YMCTO. FAKLLO NonepenHbO 3MilLaHUAn MaTepian Ha NAnTi ANsa 3MillyBaHHS
BNCOX, MOBTOPHO 3BOJIOXKTE 10ro, BUKOPUCTOBYOUM OIS LbOro JinLle
OeioHi3oBaHy Boay.

MantoHok 1
Propaque

Cnas3ypyBaHHS i 3MiHa BiATiHKY

lMicns ocTaToyHOro HagaHHs chopmu NogbanTe NPo Te, Wob noBepxHs HGyna YNCTOH | Cyxoto. HaHeciTb TOHKUI
wap piguHn Glaze & Stain Ha NOBePXHIO | NOPIBHANTE BIATIHOK i3 BALLOKO LLIKAMOK BiATiHKIB. He3HauyHe KoperyBaHHs
BiOTIHKY MOX/MBE 3a AOMNOMOIo0 YHiBepcanbHUX 6apBHYKIB enliven.

SIKLLO Liei BUPI6 3a3Ha4eHo Ik MeavH4HIIA NpUcTpil y Esponeiicekomy Cotoai BianosigHo Ao Bipnosinae sumoram EN ISO 9693:2019 Tun 1 Knac 1

[npexTviBn npo MeanyHi npuctpoi 93/42/EEC SGS CE1639, Lie CTOCYETLCA BUKTIOHYHO NOKasaHb, He Bau-xaiite
HaBEEHVIX y MofaHX BULLE IHCTPYKLISX 3 BYIKOPUCTaHHS. HLLI HeMEVUHi BAAV BUKOPVICTAHHS LILOrO E Schottlander (IRL) Ltd. ' Kepa-MiYHNI [<p)
B1pOGY He BXOAATL 10 Ciepy cepTvdbikaulii €C, | KOPUCTYBA NOBIHH HATH, 1110 EEKTUBHICTL /ato Suite 11, Parklands Office Park, Southern e \Mn ©

6esrnexa npoayKTy He oLjHioBanmcs SGS ayist Ly Lineii. Cross Road, Bray, Co Wicklow, Eire. —

W6005/0823
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Ornsap, iHCTPYKLin 3 Tepmoobpobkm Matchmaker MC i Propaque

Temnepatypa B nedvi moxke 6yTn pi3Hoto. Bigperyntonte makcumanbHy Temneparypy, Wob oTprMMaT 30BHILLHIN
BUIMIAL, 3rigHO 3 Tabanueto TepMooBpPOOKN.

Matchmaker MC Movatkosa MiximansHuit MoyaTtkosa Bakyym MakcumanbHa TpuBanicts 30BHiLLHil
Temnepatypa °C  uac BucuxaHHa Temnepatypa °C / x. Temnepatypa °C  nepebyBaHHs B BUINAA

ycTaosuj bes Bakyymy

[llerasyBaHHs  OKuCNEHHS 3BepHITbCS [0 IHCTPYKLilt BUpOGHYKa cnnasy
Propaque, 1- obnan 550 8 xB. 80 Tak 980 1 xB. Nerkuit 6nck
Propaque, 2- obnan 550 8 x8. 80 Tak 960 1 x8. TekcTypoBaHmi,
nerkuit 6nuck
Powder Opaque, 1-it obnan 580 2 xB. 80 Tak 980 1 x8. TekcTypoBaHmi,
nerkuit 6auck
Powder Opaque, 2-it obnan 580 4 xB. 80 Tak 950 1 XB. TekcTypoBaHui,
nerkuit 6nuck
«Mneyey, 1-i obnan 600 2 XB. 80 Tak 950 1 XB. TNerkuit 6k
«Mneyey, 2- obnan 600 4 xB. 80 Tak 940 1 XB. TNerkuit Gk
[leHTH, eHxeHcep, : : TekcTypoBaHmi,
Emanb Touo, 1-# obnan nerkuit 6auck
[leHTuH, eHxeHcep, : : TNerkuit 6nmnck
Emanb Towo, 2-# obnan
[nasypysanHs 3 Glaze Powder 580 6 xB. 60 Hi 920 1-2 XB. [nasypyBaHHs
[nasypysaHHs 6e3 Glaze Powder 580 6 xB. 60 Hi 930-940 1-2 XB. [ nasypyBaHHs,
3aNeXHO Bif
BUMOT

Cnnasn [OPOroLiHHMX MeTanis 3a3suyar BUMaratoTb obnanoBaHHs HENPO30POoro Matepiany npu Temnepartypi Ha 20°C HKye.

YMOBU 3BEPIFAHHA
36epirante nopoLukosi MmaTtepiann Matchmaker MC npu Temnepatypi Big 4°C no 29°C, a Propaque — Big 15°C go
23°C. lNicnst KOXXHOro BUKOPUCTaHHS HEranHO 3akpuBanTe BCi KOHTENHEPW KPULLKaMMU.

300POB’SA | BE3MNEKA
TpumanTe nogani Bif o4en, OCKiIbKM MOPOLLOK abo nacTa MoXXe BUKINKATU Nogpa3HEHHS Yepes iXHIo
rpaHyfibOBaHy npupoay.

HOMEPU NAPTIU
Homep napTii BKa3aHoO Ha BCix ynakoBKax.

Llel npoayKT po3pobneHo creljanbHO s BAKOPUCTaHHSA B CTOMATOSOr i,

Matchmaker i Propaque € Mi>kHapogHO 3apeecTpoBaHMM TOProBMMN MapkaMm KOMMaHii
Davis Schottlander & Davis Limited.



