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Indications: enliven MC is a veneering ceramic porcelain for
bonding to metal crowns and bridges.

Contra Indications: Do not use without a metal sub-frame. Not
suitable for use with low fusing porcelains, PJC materials or with
some non-precious alloys. Do not use with a sub-frame other
than described in 1. Alloys below.

1. Alloys: Non Precious, Semi Precious & Precious Alloys with
coefficient of expansion between 13.8 - 14.9 x 106 °C-' may be
used. Prepare your copings and where indicated degas to the
alloy manufacturer’s directions for use.

2. Opaque Applications: Stir contents in the tub before each
application. Apply an even thin layer completely masking the
coping. When fired the 1st Opaque is shiny with a partial opaque
coverage to the applied surface.

2nd Opaque: Apply a thin even layer masking the 1st Opaque.
When fired the Opaque has a slight shine.

3. Dentine & Incisal Build Up
Build the dentine to full contour and reduce for incisal layer:

Figure 1 - when dentine thickness 0.5 to 0.7mm
Figure 2 - when dentine thickness >0.7mm

Dentine cutback for incisal

Incisal

Figure 2
Thicker dentine

Figure 1
Thinner dentine

4. Small Corrections & Glaze may be fired at the same time.

schoillander

Instructions for Use

5. Shoulder Application

Isolate the gypsum die with the Schottlander ceramic separator
pen using two coats. Once soaked in and dry, apply a very fine
bead of enliven Shoulder Opaque Margin and fire at 930°C.

If a shoulder is required mix one part enliven MC Shoulder
Stabiliser with four parts of the dentine shade required. Build up
the dentine and enamel over the top and fire in one firing.

Note. If a higher proportion of Shoulder Porcelain is used then
fire separately at 940-950°C.

6. enliven Universal stains (suitable for both metal and all
ceramic systems) enliven stains are designed so that they may
be used as powder or paste stains according to choice. For
powder stains mix with enliven Glaze & Stain liquid. For paste
stains mix with enliven Paste Stain liquid.

Coefficient of expansion between 25°C - 500°C
enliven paste opaques, dentines, enamels,
translucents, opal halo 13.410°¢ K"
Shoulder porcelains 13.8 10°¢ K’
Glass transition temperature

enliven paste opaques and powders 590°C

STORAGE

Store enliven powders between 4°C and 29°C and paste
opaques between 15°C and 23°C. Immediately after each usage
replace all caps.

HEALTH AND SAFETY

Keep away from eyes since the granular nature of the powder or
paste may cause irritation.

LOT NUMBERS
The lot number is shown on all packs.

This product is specifically formulated for use in dentistry.

enliven is an internationally registered trade mark of
Davis Schottlander & Davis Limited.

Furnace temperatures vary. Adjust high temperature to give appearance in firing chart.

(Oxidcﬂion

\AH other firings*

Refer to the manufacture’s instructions for the alloy
Start Temp Minimum Temp Rise
Drying Time °C/min
1st Opaque Firing 450°C 8 minutes 80°C
2nd Opaque Firing 450°C 6 minutes 60°C
450°C 6 minutes 60°C

Vacuum °C/min High Temp Hold Time Appearance
(720mm Hg) Air

Yes 980°C 1 minute Shiny

Yes 950°C 1 minute Slight Shine
Yes 930°C 1 minute Slight Shine

J

* Through Unifire® Technology. Precious alloys generally require the opaque temperatures to be fired 20°C lower.

Where this product is shown as having been certified as a medical device in the European
Union under the Medical Device Directive 93/42/EEC by SGS CE1639, this is exclusively for
the indication(s) shown in the above Instructions for Use. Other non-medical uses ascribed
to this device are not within the scope of CE certification, and users should be aware that
product performance and/or safety has not been evaluated by SGS for those purposes.

E Schottlander (IRL) Ltd.

Suite 11, Parklands Office Park, Southern
Cross Road, Bray, Co Wicklow, Eire.

Conforms to EN ISO 9693:2019 Type 1 Class 1
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Indicazioni: enliven MC & una ceramica da rivestimento per corone e
ponti in metallo.

Controindicazioni: non utilizzare in assenza di struttura metallica di
sostegno se non per la tecnica delle faccette. Non adatta all’'uso con
ceramiche a basso punto di fusione, materiali in ceramica non legati
al metallo (PJC) o alcune leghe non preziose. Non utilizzare con
metalli diversi da quelli descritti nella sezione 1. Leghe qui di seguito.

1. Leghe: € consentito I'impiego di leghe non preziose, semi-
preziose e preziose con coefficiente di espansione compreso tra
13,8 e 14,9 x 10% °C-". Preparare il metallo con frese apposite e,
ove indicato, degassare e/o ossidare secondo le indicazioni del
produttore della lega.

2. Applicazione dell’opaco: miscelare il contenuto nella vaschetta
prima di ogni applicazione. Applicare uno strato sottile e uniforme
coprendo completamente il metallo. Al momento della cottura, il
primo opaco appare lucido con una copertura opaca parziale della
superficie su cui € stata effettuata I’applicazione.

2° opaco: applicare uno strato sottile e uniforme coprendo il
1° opaco. Dopo la cottura, I'opaco presenta una leggera lucentezza.

3. Stratificazione di dentina e area incisale

Applicare la dentina su tutto il contorno e ridurre in base allo strato
incisale:

Figura 1 - con spessore dentina da 0,5 a 0,7 mm

Figura 2 - con spessore dentina >0,7 mm

Ridimensionamento dentina per area incisale

Incisale

Gt

Incisale

Gt

Figuru 2
Dentina piu spessa

Figuru 1
Dentina piu sottile

4. La cottura di piccole correzioni e la glasatura possono
avvenire contemporaneamente.

schoillander

|struzioni per 'uso

5. Applicazione spalla

Isolare il moncone di gesso con la penna separatrice per

ceramica Schottlander effettuando due passaggi. Una volta bagnato
e asciugato, applicare una piccolissima goccia di enliven Shoulder
Opaque Margin e cuocere a 930 °C. Qualora servisse una spalla in
ceramica, miscelare una parte di enliven MC Shoulder Stabiliser con
quattro parti di dentina del colore desiderato. Stratificare dentina e
smalto sulla parte superiore e effettuare una cottura unica. Nota: se
si utilizza una percentuale maggiore di Shoulder Porcelain, eseguire
una cottura separata a 940-950°C.

6. |l colorante universale enliven (adatto per sistemi in metallo e tutti
i sistemi in ceramica) & progettato per essere utilizzato come colore
in polvere o in pasta secondo necessita. In caso di colori in polvere,
miscelare con il liquido per glasatura e colorazione enliven. In caso
di colori in pasta, miscelare con il liquido per colorazione in pasta
enliven.

Coefficiente di espansione 25 °C - 500 °C

Opaco in pasta enliven, dentina, smalto, traslucido,
opalescente 13.4 108 K"
Porcellana per spalle 13.8 108 K~
Temperatura di transizione della glasatura
Opachi in pasta e polvere enliven 590 °C

CONSERVAZIONE

Le polveri enliven devono essere conservate a una temperatura
compresa tra 4 °C e 29 °C e gli opachi in pasta a una temperatura
compresa tra 15 °C e 23 °C. Riposizionare tutti i tappi immediata-
mente dopo ogni utilizzo.

SALUTE E SICUREZZA
Tenere lontano dagli occhi poiché la natura granulare della
polvere o della pasta pud provocare irritazione.

NUMERI DI LOTTO
Il numero di lotto & indicato su tutte le confezioni.

Questo prodotto & specificatamente formulato per I'utilizzo in
odontoiatria.

enliven e un marchio registrato a livello internazionale di
proprieta di Davis Schottlander & Davis Limited.

Le temperature del forno possono variare. Regolare I'alta temperatura per ottenere I’'aspetto indicato nel grafico di cottura.

~

fOssidqzione

Consultare le istruzioni del produttore della lega
Temp Tempo di Aumento Vuoto °C/min Alta temp. Tempo di Aspetto
iniziale asciugatura minimo temp.°C/min (720 mm Hg) attesa all’aria
Cottura 1° opaco 450°C 8 minuti 80°C Si 980°C 1 minuto Lucido
Cottura 2° opaco 450°C 6 minuti 60°C Si 950°C 1 minuto Leggermente lucido
KTutte le altre cotture* 450°C 6 minuti 60°C Si 930°C 1 minuto Leggermente \ucwdo/

* Con tecnologia Unifire®. Le leghe preziose richiedono generalmente un abbassamento della temperatura di cottura dellopaco di 20 °C.

Quando questo prodotto € contrassegnato come dispositivo medico certificato nellUnione
Europea ai sensi della Direttiva sui dispositivi medici 93/42/CEE da SGS CE1639 si riferisce
esclusivamente alle indicazioni riportate nelle Istruzioni per I'uso di cui sopra. Altri usi non
medici attribuiti a questo dispositivo non rientrano nellambito della certificazione CE e gli
utenti devono essere consapevoli del fatto che le prestazioni e/o la sicurezza del prodotto
non sono state valutate da SGS per tali scopi.

Conforme a EN ISO 9693:2019 Tipo 1 Classe 1

Non
M D ' inalare la
polvere di

d ceramica.

E Schottlander (IRL) Ltd.

Suite 11, Parklands Office Park, Southern
Cross Road, Bray, Co Wicklow, Eire.
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Anwendungsgebiete: enliven MC ist eine Verblendkeramik zum
Verkleben auf Metallkronen und -briicken.

Gegenanzeigen: Nicht ohne Metalluntergestell verwenden.

Nicht geeignet fur die Verwendung mit niedrig schmelzenden
Keramiken, Vollkeramikkronenmaterialien oder mit einigen
Nicht-Edelmetall-Legierungen. Nicht mit einem anderen Gestell als

im nachfolgenden Abschnitt 1. Legierungen aufgefihrten verwenden.

1. Legierungen: Es kénnen unedle, halbedle und edle
Legierungen mit einem Ausdehnungskoeffizienten zwischen
13,8 - 14,9 x 10° °C' verwendet werden. Bereiten Sie Ihre
Kappen vor und entgasen Sie, wo angegeben, gemaB den
Gebrauchsanweisungen des Legierungsherstellers.

2. Opakeranwendungen: Den Inhalt des Behalters vor jeder
Anwendung aufriihren. Eine gleichméaBig diinne Schicht
auftragen, die die Kappe vollstdndig abdeckt. Nach dem
Brennen ist der erste Opaker glanzend und deckt die
aufgetragene Oberflache teilweise ab.

2 Opaker: Eine diinne, gleichméaBige Schicht auftragen, die den 1.
Opaker abdeckt. Nach dem Brennen weist der Opaker einen leichten
Glanz auf.

3. Dentin- & Inzisalaufbau

Das Dentin bis zur vollen Kontur aufbauen und fur die
Inzisalschicht reduzieren:

Abbildung 1- bei einer Dentinstarke von 0,5 bis 0,7 mm
Abbildung 2 - bei einer Dentinstéarke > 0,7 mm

Dentinrickschnitt fur Inzisal

Inzisal

< ..................

Inzisal

< .....................

* Abbildung 1 Abbildung 2
Dentin Dickeres Dentin

schoillander

Gebrauchsanweisung

4. Kleine Korrekturen und Glasur kdnnen gleichzeitig gebrannt
werden.

5. Schulteranwendung

Isolieren Sie den Gipsstumpf mit dem Schottlander
Keramikseparatorstift in zwei Schichten. Nach dem Einweichen und
Trocknen eine sehr feine Raupe vom opaken enliven Schulterrand
auftragen und bei 930 °C brennen. Falls eine Schulter gewiinscht
wird, einen Teil enliven MC Schulterstabilisator mit vier Teilen der
gewtnschten Dentinfarbe mischen. Dentin und Schmelz dariber
auftragen und in einem Brand brennen. Hinweis: Wird ein hdherer
Anteil an Schulterkeramik verwendet, so ist ein separater Brand bei
940-950 °C erforderlich.

6. enliven Universalbeizen (sowohl fiir Metall- als auch fir alle
Keramiksysteme geeignet) enliven Beizen sind so konzipiert, dass
sie je nach Wahl als Pulver- oder Pastenbeizen verwendet werden
kdénnen. Fir Pulverbeizen mit enliven Glasur- und Beizfluid mischen.
Fir Pastenbeizen mit enliven Pastenbeizfluid mischen.

Ausdehnungskoeffizient zwischen 25°C - 500°C
enliven Pastenopaker, Dentine, Schmelz,

Transluzenz, Opal Halo 13.4 108 K"
Schulterkeramiken 13.8 108 K~
Glasiibergangstemperatur

enliven Pastenopaker und -pulver 590°C

LAGERUNG

enliven Pulver zwischen 4 °C und 29 °C und Pastenopaker zwischen
15 °C und 23 °C lagern. Sofort nach jedem Gebrauch alle Kappen
wieder aufsetzen.

GESUNDHEIT UND SICHERHEIT
Von den Augen fernhalten, da die kérnige Beschaffenheit des
Pulvers oder der Paste Reizungen verursachen kann.

CHARGENNUMMERN
Die Chargennummer und das Verfallsdatum sind auf allen
Packungen angegeben.

Dieses Produkt wurde speziell fir den zahnmedizinischen
Gebrauch entwickelt.

enliven ist eine international eingetragene Marke von Davis
Schottlander & Davis Limited.

Ofentemperaturen variieren. Stellen Sie die hohe Temperatur so ein, dass das Ergebnis der Brennkurve entspricht.

(Oxidcﬂion

Siehe die Anweisungen des Herstellers fir die Legierung
Starttemper  Mindesttroc Temperatu Vakuum oC/Min. Hohe Lufthalte Erscheinungsbild
atur knungszeit ranstieg °C/Min. (720 mm Hg) Temperatur zeit
1. Opakerbrand 450°C 8 Minuten 80°C Ja 980°C 1 Minuten Glanzend
2. Opakerbrand 450°C 6 Minuten 60°C Ja 950°C 1 Minuten Leicht glénzend
KAHG anderen Brande* 450°C 6 Minuten 60°C Ja 930°C 1 Minuten Leicht glanzend /

~

* Durch Unifire® -Technologie. Edelmetalllegierungen erfordern in der Regel eine um 20 °C niedrigere Brenntemperatur for den Opaker.

Wenn dieses Produkt als Medizinprodukt in der Europdischen Union gemdf3 der Richtlinie
93/42/EWG Uber Medizinprodukte durch SGS CE1639 zertifiziert ist, gilt dies nur fUr die in
der obigen Gebrauchsanweisung angegebenen Indikationen. Andere nichtmedizinische

entspricht EN ISO 9693 2019 Typ 1, Klasse 1

Verwendungen dieses Gerdts sind nicht durch die CE-Kennzeichnung abgedeckt und
Benutzer sollten sich dartber im Klaren sein, dass SGS die Produktleistung und/oder
- sicherheit fUr diese Zwecke nicht bewertet hat.

E Schottlander (IRL) Ltd.

Suite 11, Parklands Office Park, Southern
Cross Road, Bray, Co Wicklow, Eire.
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Evoedetypéveg xprioeig: To enliven MC eival kepapikd UAIKO
(mopoeAavn) eTkAALYPNG yla CUYKOAANCN oe PHETAANIKEG Brikeg/
YEDULPEG.

Avtevdelkvuopeveg XPNoelG: Mnv Tn XpnolUOTIOIEITE XWPIG
HETAAAIKO LTIOoTPWHA. Agv gival KATAANAN yia Xprion PE TIOPOEAAVEG
XauNAoL anueiou TAENG, Pe LAKA OAIKWYV BnKwv TtopoeAavng (jacket)
KAl gE PEPIKA pn TIOAUTIHA KpduaTta. Mnv Tn XpNOoLUOoTIoLE(TE pE
UTIOOTPWHATA TIOL eV TIEPIEXOVTAL OTNV TIEPLYPAdr TNG EVOTNTAG

1. AkoAouBoUv Ta Kpdapara.

1. Kpapata: Ta pn moA0Tiua, NPImoAUTIYA Kal TIOAUTIPA Kpapata
Je ouvTteheaTr S1A0TOANG TiHwv 13,8 - 14,9 x 10 °C™' unopolv va
xpnotuyortoinBouv. Etopdote ta koAoBwpara kat, 6mou evdeikvutal,
TPAYUATOTIOIOTE Anaepiwaon cVPPWVA Ue TIG odnyieg Xpriong Tou
KATAOKELAOTH TOU KPAUATOG.

2. Epappoyég adiapavelwv: AvakatePte Ta meplexoUeva Tou
Soxeiou Tiplv anod kabe edpappoyr. Epapudaote €va opoldpopdo
AETTTO OTPWUA, ETIKAAUTITOVTAG EVIEAWG TO KOAOBwpa. Meta Tnv
émtnon n npwtn adlapdvela gpdavifel yoaldda Kal pla HEPIKWG
adiadavr) KAAupn otnv eripavela TG EPaPLoYnG.

Aeltepn adladavela: Epapuodote €va opoldpopdo Aentd oTpwpa,
€MKaAUTITOVTAG TNV TIPpWTn adtaddvela. Metd tnv 6mtnon n
adladavela epdaviCel pla ehadppta yvarada.

3. Xtioo odovtivng kKat KOMTIKAG eripaveiag
Xtiote TNV odovtivn oe TANPEG Mepiypapua

KAl QTIOMEIWOTE TNV KOTITIKH eTidAvela:

Eikova 1 — dxog odovtivng 0,5 €éwg 0,7mm
Eikova 2 — dxog odovtivng >0,7mm

Anopeiwon odovtivng yla TNV KOMTIKA emdaveia

KOTITIK

< .....................

Ekéva 2
Maxotepn odovtivn

Ekéva 1
Aenttétepn odovtivn

schoillander

Obnyieg xprong

4. To npoiov Mikpég AlopBwaoelg kat Mdaco pmopei va
untoPAnBei oe o6mTNON TNV idla otypn.

5. Epappoyn avxéva

Arnopovwote To YOYLIVo ekpayeio pe To AlaxwploTikd 2TIAO
MopoeAavng Schottlander, xpnotyomolwvtag SVo EMOTPWOELS.
Metd tnv anoppddnon Kal To OTEYVWHA EHAPHOCTE HIa TIOAD
Hikpn otayova Adiadavoig 2kovng Auxevikwv Opiwv enliven kat
payparortolrjote értnon otoug 930° C. Edv anatteital n dSnutovpyia
auxéva, avapifte éva pépog ZtabepomolnTikig Auxéva enliven MC
UE TECOEPA PEPN TNG ATIAITOVPEVNG anoxpwong odovtivng. Xtiote
TNV odovTivn Kat and ndvw Tnv adapavtivn Kat mpayuatoTolote
pia eviaia omtnon. Znueiwon. Ze MePIMTwon XxprRong HeYaAlTepng
avatoyiag Auxeviknig MNopoeAdvng, mpaypatomnolrote O1tnon
Eexwplotd otoug 940-950° C.

6. O1 XpwoTtikég Mevikiig XpRong enliven (KatdAAnAeg T600 yla
HeTaAAIKA 600 Kal yla oAokepaplkd cuotripata) oxedladovral £Tol
WOTE VA PUTTOPOULV Va XPNOLUOTIOINBOUV WG XPWOTIKEG OKOVNG N
MAoTAG, avaAdywg TNV erAoyn. Na XpWOoTIKEG OKOVNG aVapiETe pe
Lypo Mdacou kat XpwoTikng enliven. Ma xpwoTIkEG TTAoTag avayi€te
ue vypod Xpwaotikng Maotag enliven.

ZuvteAeoTig S1a0TOANG petasy 25° C-500° C
Adladaveleg aotag, odovtiveg, adapavTiveg,

nudladaveleg, omtaA pwtooteédavo enliven 13.4 10 K"
AUXEVIKEG TTIOPOENAVEG 13.8 10° K™
Oepuokpacia vaAwdouvg petapacng

Adladpaveleg AoOTAG kal OKOVeG enliven 590°C

®YAAZH

DuAdooete TIG okdveg enliven og Beppokpaocia petagy 4° C
kal 29° C kat TG adtadpaveleg naotag petagy 15° C kat 23° C.
EnavartomnoBeteite ndvta auéowg To WA JETA TN XpAon.

YTEIA KAl AZOAAEIA
AnogpelyeTe TNV enadn e Ta PATIa, KabBWG N KOKKIWONG olotaon g
oKOVNG 1 TNG TACTAG EVOEXETAL VA TIPOKAAETEL EVOXANOELG.

APIOMOI NAPTIAAZ
O apBpog naptidag avaypddetal oe OAEG TIG CUOKELQTIEG.

To mpoiodv gival eldIka oxedSlaopévo yla odovTIaTpLkA xpron.

To enliven armoteAel 16V KATOXUPWHEVO ELTOPIKO Orjla TNG
Davis Schottlander & Davis Limited.

Ol Beppokpaaieg povpvou TokiAouv. PuBpiote tnv TEAKN Beppokpacia yia va erutixete Tnv embupuntr epdavion pe Bdon to Sidypappa émrtnong.

O¢&eidwon Avatpé€re oTIG 06NYiEG TOLU KATACKELAOTH Yid TO KpAupa
OepHOKP. EAay. diuap. AUE. Bepp.  Kevo °C/Aento Tel. Oepp. Awapkela Epdavion
gvapéng &€npavong °C/Aentto (720mm Hg) duatnp.
‘Onttnon nmpwtng adiadpdvelag 450°C 8 Aemtd 80°C Nau 980°C 1 Aento vaAdada
‘Onttnon &eltepng adiadavelag  450°C 6 Aemtd 60°C Nau 950°C 1 Aento EAadpld yvarada
KYnc’))\omac omtAoelg* 450°C 6 Aerttd 60°C Nat 930°C 1 Aento EAadpid yvarada /

~

* Me v Tegvohoyia tng Unifire®. Katd yevikd kavdva, Ta MoAUTIA KpApATa anatolv Srrtnon adlapaveliv oe Beppokpaoieg Pelwpéveg kata 20° C.

OnoudrmoTe To ev Adyw TPoIdV eUPAVITETAL WG TIIOTOTIOINHEVO [ATPOTEXVOAOYIKO TIPOIOV EVIOG ™G
Euvpwraikric "Evwong uné my Odnyia 93/42/EOK pe CE 1639 arnoé v SGS, autd 1oxVel anokAEIoTIKA
Y10 TIG EVOESEIYHEVES XPNOELS TToL epdavifovTal oTIC avwTepw Odnyieg XprionG. AMEG pn ATPKEG
XPNOEIG TToL eVBEXOHEVWG arodiGovTat oTo Tapdv TPoidv dev BpiokovTat evidg mediou edappoyric
g ruotoroinong EK, kat ot xprjoteg Ba rpérel va yvwpiCouv 6t n anddoon ry/kal n achaieia Tou
TipoiovTog Sev £xouv aflohoynBei and myv SGS yia Toug ev Adyw oKoroug.

EC |REP Schottlander (IRL) Ltd.

Suite 11, Parklands Office Park, Southern
Cross Road, Bray, Co Wicklow, Eire.

Ze ouppopPPwon pe To Tipotuno EN ISO 9693:2019 Tomog 1 KAdon 1 M
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MokasaHHsa Ao 3acTocyBaHHA: enliven MC — Le kepaMiyHa BiHipHa
nopuensHa ans KpinjaeHHs 40 MeTanieBNX KOPOHOK i MOCTIB.

MpoTunokasaHHs: He BUKopuUcToOBYITE 6€3 METANEBOrO Kapkacy
KOPOHKW. He nigxoouTb Onsi BAKOPUCTAHHSA 3 NOPLENSHOO 3
HU3BbKNM PIBHEM MIAaBNEHHS, MOPLENSHOO, HE 3B’A3aHOI0 3
MeTanom, abo Aesikumm crniaBammn 3 HeLOPOrOLHHNX MeTaniB.
BukopucToByiiTe BUKITIOUHO 3 Kapkacamu, BUrOTOBIEHMU 3
marepianis, 3a3HadyeHux y nyHKTi 1 «Cnnasu» HxKYe.

1. CnnaBu: MoxHa BYKOPVCTOBYBaTHW 3i criasamu 3
HEeAOPOrouiHHMX MeTanie, HaMiBOOPOrOLiHHNX i [OPOrOLHHNX
mMeTanis i3 koedilieHToM po3wunpeHHs Big 13,8 0o 14,9 x 106 °C.
MigroTyTe OCHOBM KOPOHKMW i ferasynTe, SKLO Lie BUMaraeTbCs,
BiANOBIAHO [0 BKa3iBOK BUPOGHIMKA CriaBy LWOAO BUKOPUCTAHHS.

2. HaHeceHHs1 Henpo3oporo martepiany: [epen KOXXHUM
3aCTOCYyBaHHSIM NepemillyinTe BMICT y BaHHouLi. HaHeciTb piBHUM
TOHKMM LLUAPOM, MOBHICTIO MOKPUBAO4N OCHOBY KOPOHKMW. [icns
TEpMOO6PO6KM 1-11 LWap HENPO30pOoro MmaTepiany Habyae 6aMCKy
3 4YaCTKOBVM HEMPO30PMM NOKPUTTAM MOBEPXHI, HA SIKY Oro
HaHeceHo.

2-11 wap Henpo3oporo marepiany: HaHeciTb pPiBHUM TOHKUM
Luapom, NOBHICTIO NOKpMBaroumn 1-1 Wwap HeNpPo30poro maTepiany.
Micns TepmMoobpo6KM HENPO3opUn MaTepian byae 3nerka
61MCKyYUM.

3. HapouiyBaHHS feHTUHY i pisusa

HapocTiTb AEHTVH [0 NOBHOIro KOHTYPY Ta 3MEHLUTE NS Wapy pisus:
MantoHoK 1 — Konu ToBLMHa AeHTMHY Big 0,5 0o 0,7 mm

MarntoHOK 2 — Konn TOBLUUHA OEHTUHY >0,7 MM

3pisaHHA AeHTUHY Ans pisuiB

MantoHok 2
ToBcCTiWwWKMN fEHTUH

MantoHok 1
TOHWWIA AEHTUH

Temnepatypa B nedi Moxe 6yTun pi3Hot0.

schoillander

I[HCTPYKLUiS KopucTtyBaya

4. HeBenuki kopekLji Ta rnasyp MoxxHa obnanioBati o4HO4acHO.

5. HaHeceHHs y pa3i HasiBHOCTI «nneva»

I3ont01TE rincoBmi WTamMn 3a 4ONOMOIro0 py4YKu-cenaparopa
Schottlander ceramic separator pen, BUKOpUCTOBYOUM ABa
nokpuTTs. [icns NpocoyyBaHHs Ta BUCMXaHHSA HAHECITb Ay>e
OpibHy Kynbky enliven Shoulder Opaque Margin i nposegitb
TepMoo6pobky npu 930°C. AKLo HeobxigHe «nneye», 3MillanTe
ofHy YacTtuHy enliven MC Shoulder Stabiliser 3 yoTnpma yactTuHamu
OEHTWHY HeobXigHoro BiaTiHKy. HapocTiTb AeHTVH Ta emanb Yepes
Kpan i npoBeiTe TepMO06pPO6KY 3a oauH Bunan. Mpumitka. Y pasi
3acTtocysaHHs Shoulder Porcelain y 6inbLuint nponopuiii, nposeaitb
TepMoob6pobKy okpemo npu 940-950°C.

6. YHiBepcanbHi 6apBHuKkM enliven Universal stains (nigxogatb
SK 015 MeTaneBunx, Tak i 415 KepaMidyHuX cucTeM): 6apBHUKM
enliven po3pobseHi TakMM YMHOM, LLO iX MOXKHa BUKOPUCTOBYBAaTU
0151 OTPUMAaHHS NacTonogibHoro abo NopoLKOBOro 6apBHUKA 3a
B160OpPOM. [Nt OTpPMMaHHS NOPOLLKOMNOAiGHOro 6apBHMKa 3MiLynTe
nopotukonogibHii 6apBHMKK 3 pignHoto enliven Glaze & Stain. ns
OTPMMaHHSA NacTonofibHOro 6apBHNKa 3MiLLYTE NOPOLLKOMNOAiGHIi
6apBHUKM 3 pignHoto enliven Paste Stain.

KoediuieHT po3wmpeHHs Big 25°C no 500°C:
nacTtonofibHi Henpo3opi MaTepianu, AeHTUHN,
emarni, TPaHC/IIOLLEHTI, ONanoBuii Opeon
MopuensaHn gns «nneva»

TemnepaTtypa cKilyBaHHS

nacTonopfibHi Ta NopoLIKOBI Henpo3opi matepianu enliven  590°C

13.4 10° K™
13.8 10 K™

YMOBW 3BEPITAHHSA

36epiraiTe NOPOLLIKOBI HENPO30pi MaTepianu enliven npu
Temnepatypi Big 4°C po 29°C, a nactonogibHi — Big 15°C go 23°C.
Micns KOXXHOrO BUKOPUCTAHHSI HEMANHO 3aKpuBanTe BCi KOHTENHEPU
KpULLKaMK.

300POB’SA | BE3MNEKA
TpumanTe nogani Big, o4ein, OCKINbKN NOPOLLOK abo nacTta Moxe
BUKNKATN NOAPA3HEHHS Yepes iXHIO rpaHyboBaHy Npupoay.

HOMEPU NAPTIN
Homep napTii BKa3aHO Ha BCix ynakoBKax.

Llen npopyKkT po3pobneHo chelianbHo A BUKOPUCTaHHS B
cTomaTonorii.

enliven € Mi>XHapogHO 3apPeeCTPOBaHOK TOPIroBOK MapKOHo
Davis Schottlander & Davis Limited.

Bigperyntoiite MakcmMasbHy TemnepaTypy, Wob oTpuMaT 30BHILLHIA BUIIsSA 3rigHo 3 Tabnuueto TepMoobpobKu.

/ O¢&eidwon

MouaTkoBa MiHimanbHuin
Temnepatypa 4ac BucuxaHHa oC/xB.

TepmMoo6pobka 1-ro wapy

HEeMpo30poro marepiany 450°C 8 XBUNnH 80°C

TepmMoob6pobka 2-ro wapy

HEenpo3oporo marepiany 450°C 6 XBUINH 60°C
6 XBUINH 60°C

KyCi iHWi o6nann* 450°C

Avatpé€Te oTIG 00NYyieG TOU KATACKELACTN yld TO Kpapa
MigBuweHHA
Temnepartypu

TpuBanictb \
nepeGyBaHHSA B
Bakyym oC/xB. MakcumanbHa YCTaHOBLUi 3 30BHiLWHIN
(720 mm pT.cT.) Temnepatypa ©06AyBOM BUrNSA
Tak 980°C 1 xBunuHa Bavckyuuit
Tak 950°C 1 xBunuHa 3nerka 6a1cKyYnii
Tak 930°C 1 xBUInHa

3nerka 6nmcn<yl4vu?1/

* 3a ponomoroto TexHosorii Unifire®. Crinaem AOporoLjHHMX MeTanis 3a3suyali BMaratoTb 06nastoBaHHs HeNpo3oporo MaTepiany npu Temneparypi Ha 200C HKYe.

FIKLWIO Lielt BUpI6 3a3Ha4EHO SIK MEAVHHIIA NpUCTpIi y EBponeiicekomMy Cotosi BianoBiaHo Ao
[OvipexTviBy npo MeauyHi npucTpoi 93/42/EEC SGS CE1639, Lie CTOCYETLCS BUAKTOHHO NokasaHb,
HaBe[EHVIX Y NOfaHVX BULLE IHCTPYKLISIX 3 BUKOPVCTaHHS. IHLLi HeMeayYHi B BYKOPVCTaHHS LibOro
BIPOoBy He BXoasTb A0 cchepy cepTuddikaLii €C, i KoprcTyBadi NOBUHHI 3HaTW, LLIO eheKTUBHICTL i/abo
6earieka nNpopyKTy He oLjHioBanvcs SGS ans umx Linei.

E Schottlander (IRL) Ltd.

Suite 11, Parklands Office Park, Southern
Cross Road, Bray, Co Wicklow, Eire.
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